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Det goda samarbetet mellan Martinsons och Renholmen fortsatter. Fr v Olov Martinson,
Martinsons, Leif Pettersson, Bernt-Ove Andersson, Gunnar Marklund, samtliga Renholmen
och Lars Martinson, Martinsons.

Renholmen
fick storordern

Nytt justerverk till Martinsons

Renholmen AB i Byske har fatt en riktig prestigeorder: bestéllning pa Martin-
sons nya justerverk. Affiren ir vird ca 65 milj kr och hela anlidggningen ska tas
i full drift till arsskiftet 2009-2010.

-Vi tyckte helt enkelt att Renholmen erbjod mest for pengarna och uppfyller vara
onskemal nir det giller hog kapacitet, kvalitet och god arbetsmiljo, séiger kon-
cernchef Lars Martinson.

‘ Forts Sid 2



I forts . frén sid 1

Detaljerna i kon-
traktet finslipas i
Olov Martinsons
arbetsrum.

Detta ar tredje gangen (!) som Renhol-
men levererar justerverk till Martinsons
i Bygdsiljum. Totalt har man sedan 1972
levererat atta olika hanteringsanldgg-
ningar till denna trogna Renholmen-
kund. Senast levererades en rasortering
i anslutning till den nya saglinjen som
invigdes for ett par ar sedan. And var
det inte sjalvklart att det skulle bli Ren-
holmen dven denna gang.

-Nej, vi har noggrannt utvédrderat olika
leverantdrers forslag och konkurrensen
var hard, sdger Olov Martinson, produk-
tionschef pa Martinsons. Det dr forstas
roligt att vi har en svensk leverantér som
kan vara med pa denna tekniska niva,
dessutom pa sa kort geografiskt avstand
fran oss!

Ersdatter tvéa dldre verk

Det nya justerverket kommer att ersitta
tva dldre verk och ska inrymmas i en helt

ny byggnad. Det blir ett riktigt hogka-
pacitetsverk med mdojlighet att automa-
tiskt bedoma, kapa och sortera upp till
200 brador/minut. I leveransen ingér t
ex Renholmens kapsystem, 60 sjunkfack
med soft-bin och paketeringsanldggning.
Virket kommer att kamerasorteras, vilket
innebdr att kvaliteten ska bli jimnare och
hogre.

Forberedd kapacitets-
héjning

-Vi har i forsta hand inte planerat for en
kapacitetshdjning, men vi rdknar med
att vara forberedda om behovet uppstar,
sdger Lars Martinson. Trots att det har ar
ett tekniksprang for oss sa kdnner vi oss
trygga eftersom Renholmen har levere-
rat flera liknande anlidggningar tidigare.
Arbetsmiljon blir ocksé mycket bittre.

-Det hiar kommer att bli en riktigt trev-
lig leverans, sdger Renholmens séljare

Bernt-Ove Andersson. Den nya anlagg-
ningen &r vdl dimensionerad och kommer
att utrustas med bésta tillgdngliga teknik
genom hela flodet. Jag riknar med att det
kommer att bli en anldggning som bade
kunden och vi kommer att vara stolta
Over att visa upp.

Arbetet med det nya justerverket har
redan startat pa Renholmen i Byske.
Under nésta &r kommer anlédggningen att
monteras for att koras igang strax efter
semestern.

-Martinsons-ordern innebér att vi har en
stabil grundbeldggning langt in pa nésta
ar, sdger Gunnar Marklund, VD péa Ren-
holmen.
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Gunnar Marklund,
VD Renholmen

Sédkerheten framst!

De senaste aren har ett antal allvarliga olyckor och tillbud inneburit ett dkat fokus
pa sdkerheten pé sagverken. For oss pa Renholmen ar det en sjalvklarhet att standigt
arbeta for 6kad personsékerhet. Detta géller alltifran den grundlaggande designen till
att medverka till att operatorer och servicepersonal far korrekt utbildning.

Vi tar allvarligt pa vart ansvar — véra leveranser omfattar ju rorliga delar, stora krafter
och hoga hastigheter som alltid ar riskmoment, pa sagverk liksom i vardagen i stort.

Ndgra reflektioner:

* Modern hantering av virke innebér automatisering. Detta ger allmént 6kad séker-
het da personal i mindre utstrackning behover vistas i direkt anslutning till det som
ror sig, det som kapar eller det som faller. Pa vissa sagverk forses besokare alltid med
reflexviéstar. En viktig markering bade for besdkaren och dven en paminnelse for
alla som arbetar pa sagverket att det faktiskt handlar om ett omrade dar det inte ar
helt ofarligt att vistas.

 Driftsdkerhet ar en nyckelfaktor. Ju farre avbrott och stdrningar som uppstar desto
mindre blir riskerna.

» Enligt de nya reglerna ska det inte ga att komma i niarheten av rorliga delar utan att
processen avbryts automatiskt. Detta dr givetvis nagot som alla moderna hante-
ringsanldggningar konstrueras utifran och ger l6sningar som dven kan appliceras
pa dldre anldggningar. Samtidigt maste detta kombineras med en hanterbarhet
utifran bade drift och service, nagot som vi pa Renholmen lagger stor vikt vid.

» Samarbete och kontinuerligt utbyte av erfarenheter &r ett maste. For oss som leve-
rantor ar det alltid mest fordelaktigt om sdkerhetsfragorna ligger hogt upp pa
agendan, pa ledningsniva och vidare genom hela organisationen. Vi vet mycket om
riskerna kring det vi levererar, men behover ocksa kontinuerligt hjilp fran alla som
arbetar med var utrustning for att ytterligare kunna forbéttra sakerheten.

*  Om produktion stills mot sidkerhet har vi misslyckats. Vi anser att man genom att
hitta de rétta 16sningarna ska en 6kad sékerhet ocksa bidra till en béttre produktion
och okad 16nsamhet. For att inte tala om den vinst som gors varje gang en olycka
kan undvikas!

Lat oss prata séikerhet i host!

(omi ot

Gunnar Marklund, VD Renholmen

Niclas Forsberg

Driftsdittare/
Servicetekniker

Per Wikstrom

Driftsdttare/
El-Servicetekniker

Erik Andersson
Inkopare

Ingemar Burstrom
Konstruktor, Mek

Barry Olsson
Inképare
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Premidir for helt ny
generation hjdlphiss

Renholmen kan presentera en helt ny generation hjélphiss till virkestilten i intaget. Den forsta hjilp-
hissen av denna typ har installerats pa SCA Munksunds siagverk, Pitea.

-I samband med att vi skulle byta ut den befintliga tilten i vart avstroningsverk borjade vi diskutera
en hjilphiss, siger Borje Wahlstrom, sigverkstekniker pA Munksunds sidgverk. Eftersom vi hade ont
om plats krivdes det en ny konstruktion och vi gjorde detta som ett gemensamt utvecklingsprojekt.

Vid Munksunds sagverk har man tidigare
haft tva justerverk. Det ena for grovre
virke och det andra for klenare virke.
Det senare levererades av Renholmen
och togs i drift 2001. Beslut togs att stilla
av det édldre verket och flytta dver hela
produktionen till det nyare. Man riaknar
att dar komma upp i en arsproduktion om
400 000 kbm virke, inklusive den pro-
duktion som flyttas 6ver fran det ’pen-
sionerade” verket.

Minskad véntetid

Har kravdes alltsa ytterligare investe-
ringar for att hoja kapaciteten. En av

flaskhalsarna som identifierades var vir-
kestilten dar man behovde sdkra den kon-
tinuerliga matningen av virke genom att
minska vintetiden mellan virkespaketen.
Eftersom det var ont om utrymme i alla
riktningar kom Renholmen med forsla-
get att placera hjélphissen framfor tilten
och lata den arbeta i en noggrant avpas-
sad bage for att inte slé i taket. I korthet
gdr arbetscykeln ut pa att hjalphissen gér
upp och tar 6ver nir ca en meter ater-
star av virkespaketet som ska avstroas.
Processen ér dvervakad och skevnings-
don korrigerar kontinuerligt fér eventu-
ella ojimnheter i pakteten. Tilten gér sa
ner och hdmtar nista paket och gor sig

beredd att ta 6ver nar hjdlphissen dr tom
pa virke.

-Vi rdknar med att minska véntetiden
med minst hélften, beroende pa virkes-
dimension, sdger Borje. Det blir mycket
extra produktionstid per ar! Efter en del
inkorning ser det riktigt lovande ut.

Aven Renholmen projektledare Leif Pet-
tersson ar ndjd med projektet.

Kompakt hjalphiss

-Det har gatt riktigt bra att ta fram den héar
nya hjilphissen och jag tror att manga fler
sagverk skulle kunna 6ka sin kapacitet



1. Renholmen introducerar en helt
ny typ av higlphiss i virkestilten.

2. Hjalphissen gar in och tar éver
ndr avstroningen av virkes-
paketet narmar sig sitt slut.

3. Virkespaketets lage dvervakas
kontinuerligt med hjdlp av
elektronisk méatutrustning.

med hjélp av en sddan, sdger han. Sérskilt
dir man har begransat med utrymme. Jag
skulle inte tro att det finns en mer kom-
pakt hjélphiss pa marknaden.

Forutom hjélphissen har avstroningsver-
ket i Munksund ocksa uppgraderats till
Trimmer 200 med ombyggd klingdrift,
nytt positionerande anslag och sorte-
ringsborden har tagits bort eftersom man
gatt over till kamerasortering.

-Var tranga sektor &r nu flyttad till neder-
vaningen och paketeringen dér vi tittar
pa olika mojligheter att 6ka kapaciteten
dven ddr, sidger Borje Wahlstrom.

Succé for
Renholmens
kapsysiem

-Succe!

Sa sammanfattar VD Gunnar Marklund och séljare Bernt-Ove Andersson resultatet
av flera ars entrdget utvecklingsarbete som resulterat i ett komplett kapsystem for
hantering 1 upp till 200 takt.

-Viktigast ar att vi kan leverera en komplett och driftsdker funktion under konti-
nuerlig drift i dessa hoga hastigheter. Det dr det som &dr grunden till succén, menar
Gunnar och Bernt-Ove.

Renholmens kapsystem finns idag installerat pa SCA Munksunds ségverk, Kastet
sagverk (Setra Group), Boxholms sigverk och Holmen Timber Iggesund. Aven
Martinsons kommer att installera kapsystemet i sitt nya justerverk.

Att automatiskt hantera virke i takter upp till 200 bitar per minut &r i sig en bedrift.
Att dessutom kapa dem i dessa hoga hastigheter stéller enormt hoga krav pa tek-
niken. Det innebér t ex att klingarmarna inte stér stilla utan har en sinusformad
rorelse under tiden som kapning sker. Hjértat i hela kapsystemet &r Trimmer 200,
ett maskindel dér sagklingor rors kontrollerat upp och ner for att kapa virket pa de
forutbestdmda stéllena.

Det hiir ingdr i kapsystemet:

1. Positionerande anslag Brddan/plankan positioneras utifran den kapning som
bestdmts i kamerasorteringen.

2. Trimmer 200 Brddan/plankan kapas till 6nskat modulmditt.
3. Rullstéll Brdadan/plankan dndjdmnas och slutmdits infor slutkapning.

4. Dubbelrobotkap Robotkapen positioneras enligt de bestimda mdtten och
plankan/bréidan finkapas till annan ldngd dn modullingd innan den dr klar.

Fotnot: For intresserade finns en instruktiv animation
om Renholmens kapsystem. Kontakta Renholmen!




Kamerasortering har kommit fér aft stanna. Renholmen har manga |&sningar
for att bygga in tekniken i det befintliga flodet.

Méanga satsar pa

kamerasortering

“La&g kostnad for 6kad kapacitet och kvalitet”

Résortering och justering med hjilp av kamerateknik har kommit for att stanna. Tekniken intro-
ducerades redan pa slutet av 1980-talet men det ér forst nu som den borjar bli allmén pa de skandi-
naviska sagverken. En anledning ir forstas att den kommer mest till sin réitt vid hogre takter. Nya
hogkapacitetsverk utrustas nistan uteslutande med kamerasortering.

Renholmen har den senaste tiden ocksa haft flera projekt déir det handlar om att uppgradera dldre
anldggningar med ny utrustning och kamerasortering.

-Den stora fordelen med kameratekniken
ar att vdldigt monotona arbeten forsvin-
ner och ersitts av datorer som &r dverlag-
sen den ménskliga hjarnan da det géller
att gora en ekonomisk kalkyl pa varje
enskild virkesbit som passerar med en
hastighet av tre-fyra per sekund, sdger
Nils-Erik Eriksson, projektledare pa Ren-
holmen. Intensivare korning och béttre
produktionsekonomi samt mdjlighet att
sortera kundanpassat talar alltsa for tek-
niken. Man ska dock komma ihag att det
handlar om komplex teknik inom meka-
nik, elektronik, styrning och datahante-
ring som kraver uppfoljning av kunnig
personal for att ge maximalt utbyte.

Néagot annat man ska
téinka pé&a?

-Rent konstruktionsméssigt &r det ofta
problem med utrymme, bade i langd och i

takhdjd. Har far vi ofta utnyttja véra kon-
struktdrers kompetens och erfarenhet for
att hitta de optimala l6sningarna. I regel
kombinerar man installation av kame-
rasortering med allmin uppdatering av
utrustningen.

Rekommenderar du
négon speciell
kameraleverantor?

-Nej, det finns flera kompetenta leveran-
torer av denna typ av utrustning och vara
kunder har ofta en bestdmd uppfattning
om vilken utrustning som passar bést till
just deras specifika forutsdttningar. Vi
har lang erfarenhet av titt samarbete med
ménga olika kategorier leverantorer var-
for valet av denna utrustning inte dr ndgot
problem for oss.

Vad vill du séiga
sammanfatiningsvis?

-Att uppgradera en éldre rasortering eller
ett justerverk med kamerasortering &r en,
i sagverksammanhang, mindre investe-
ring. Med relativt enkla medel kan man
oka kapaciteten och kvaliteten pé sorte-
ringen. Jag &r sdker pa att vi kommer att
fa manga fler uppdrag nér det géller det
hér 1 framtiden.

Sagverk: Boxholm, Rorviks-gruppen

Anlédggning: Justerverk, levererat av Hammars/Renholmen 88
Sorteringshastighet, ca: Fran 100 till 160Medbr./min
Genomfordes: Sommaren 07, steg 2 under sommaren 08

Sagverk: Bergkvist Insjon

Anliggning: Justerverk, levererat av Renholmen 85
Sorteringshastighet, ca: Fran 100 takt till 120
Genomfordes: Hosten 07

Sagverk: Hoglands Sag & Hyvleri

Anliggning: Justerverk, levererat av Renholmen 88
Sorteringshastighet, ca: Fran 100 takt till 120
Genomfordes: Vintern 08



Renholmen
eftermarknad

Service och underhall i hela varlden

Jobb i Ryssland, dérefter i Australien,
Sedan tog Renholmens Tommy Mark-
strom semester och akte till Thailand!

Renholmens levererade anliggningar
finns utspridda i hela virlden och iven
omdeiir driftsiikraédr det forstasibland
dags for ordentlig service och/eller
uppgradering. Da rycker service- och
eftermarknadsavdelningen ut. Senhos-
ten 2007 var uppdragen utspridda pa
ett sitt som gjorde Tommy Markstrom
till en riktig globetrotter...

Det borjade med service av en gammal
”bekant” — en rasortering fran slutet av
1970-talet, numera uppsatt i Kostomuk-
sha i Ryssland. Ségverket ingér i Swed-
wood-koncernen (Ikea) Sagverket levere-
rar virke till en komponentfabrik, ett fing-
erskarvningsverk och en mobelfabrik.

-Dér hade de gjort en del egna forsok att
oka hastigheten, men inte riktigt lyck-
ats. Efter vara begrinsade insatser 6kade
kapaciteten rejélt och rasorteringen leve-
rerar nu fina, strdlagda paket.

Tommy Markstrém ér servicetekniker pa
Renholmen med vérlden som arbetsfalt.

N

Tillsammans med sin-arbetskamrat
Anders Edstrom blev Tommy sedan
kallad till Australien, en resa som inne-
bar 21 timmars flygtid. Den rasortering
som Renholmen levererade 1993-94 till
sagverket 16 mil véster om Sidney hade
stoppat bra, men dven hér var det dags att
uppgradera.

-Man kan tycka att verkar langsokt att
aka till andra sidan jordklotet for detta,
men kunden var mycket ndjd och tyckte
att det var virt pengarna. S pass belaten
att vi dessutom fick uppdrag att offerera
en fortsittning.

Men visst finns det skillnader mellan sag-
verksmiljon i Skandinavien jamfort med
Australien.

-Virket dér &r mycket grovre i Australien,
vilket stdller andra krav pd utrustningen
Sékerhetstankandet var ocksé pa en helt
annan niva 4n vad vi dr vana med pas-
sersedlar och vakter. Innan vi fick ga ut
pa omradet var det ordentlig genomgang
av sikerheten.

dl hemma igen behovde Tommy lite
semester, s han packade om véskan och
drog till'Thailand.

-Att vara lethemma i november &r ju
ingen riktigt hojdare...

De internationella uppdragen for Renhol-
mens eftermarknadsavdelning fortsdtter.
Nu nédrmast ligger ett uppdrag till en
annan Swedwood-anldggning i Tikhvin,
Ryssland. Det géller en rasortering som
Renholmen levererade till Backe sag-
verk en gang i tiden som nu flyttats dit.
Eventuellt blir det ocksa Kanada under
hosten.

-Visst kan det ibland vara lite-bokigt med
dessa uppdrag med till exempel gods som
fastnar i tullen och andra forhallanden.én
hemma. Men det ar intressant och in§i—
rerande att se hur man jobbar med sam-
ma saker i andra delar av virlden, tycker

Tommy.



Smidigt byggprojekt
pé& NWP Ostavall

I dagens hogtekonologiska samhiille blir det inda ibland
tillfillen da man far ta till gammeldags metoder. Nir
NWP Ostavall skulle bygga om sin rasortering fick man
manuellt forflytta over ca 13 ton utrustning, fran ett hal

i taket, via trappor till montaget.

-Kunden tyckte att montaget var det bist genomforda
nigonsin pa sagverket, berittar projektledare Nils-

Erik Eriksson.

Allt fungerade i tid, utan komplikationer.
-Ja, ett riktigt dromprojekt dar tva viktiga
faktorer spelade in, menar Nils-Erik. Den
rasortering som skulle byggas om var en
dldre linje med begrinsad anviandning sa
nagon produktionsstérning uppstod inte.
Men framfor allt var samarbetet med bade
kunden och 6vriga leverantérer och entre-
prendrer ovanligt smidigt!

Projektet omfattade ombyggnad, fran
klen- och grovtimmeravlaggen fram till
krokbanan. Extra sjunkfack samt byte
av styrsystem avseende sortering och
maskinstyrning ingick ocksa. Avsikten &r
att fa extra kapacitet for sortering av cen-
trumvirke vid en 6kad produktion. NWP
Ostavall har nyligen fattat beslut om en ny
saglinje. Tills den ar pa plats kommer den
renoverade linjen att anvidndas vid behov.

Allt gick alltsé helt enligt planerna under
installationen, trots att det handlade om
ett ovanligt komplicerat montage. Den
rasortering som skulle renoveras ligger
mitt inne i en byggnad med annan utrust-
ning runt omkring och &r darfor svar att
komma at fran alla hall. Man fick gora ett
hal i taket och lyfta in alla komponenter
och utrustning med kran eller béra for
hand.

-Montagekillarna gjorde ett jittejobb och
kunden hjalpte till pa basta satt. Det hela
genomfordes i borjan av aret och totalt
tog jobbet inte mer dn ungefar 14 dagar!
berittar Nils-Erik.

Néagra korta rader om...

Hiillnds sdgverk dir Renholmen bytt styrsystem i liggaren.

Kopparfors sdagverk dit Renholmen levererat en trimmer.
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Vi behover bli fler!

Renholmen har en stabil ingang pa
order och behdver langsiktigt mer
personal.

-Vi har redan anstéllt ett antal per-
soner de senaste aret och sdker nu
efter framfor allt mek- och elkon-
struktorer samt projektledare,
sdager VD Gunnar Marklund.

Extra vilkommen #ill
Tra&Teknik 2008!

Mot oss pa méssan i Goteborg
27-30 augusti och prata virkes-
hantering med kapacitet. Du hittar
oss 1 monter B06:26. Denna gang
lagger vi lite extra krut pa att pre-
sentera vart kompletta kapsystem.
Bland annat kommer vi att stilla ut
en trimmerarm.

-Eftersom det ér fyra ar sedan vi
var med senast finns det forstas en
hel del nytt att prata om, siger sél-
jare Bernt-Ove Andersson.

TRA& %

TEKNIK2008
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Tivling!

Du som far Renholmen News far
ocksa ett speciellt inbjudningskort
till méssan. Den ar ocksé en tiv-
lingskupong. Missa inte att delta i
den tavling som beskrivs dir. Du
har chans att vinna en fin GPS-
navigator! Om du av nagon anled-
ning inte fatt ndgot inbjudningskort
kan du kontakta oss.

For fri entré, gd in pad var
hemsida www.renholmen.se

[~ RENHOLMEN
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