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Martinsons stora sginvestering, diir Renholmen levererat ny résortering, dir i drift. Olov Martinson, Martinsons och Renholmens
projektledare Leif Pettersson konstaterar att anliggningen fungerar enligt specifikationerna redam tre manader efter drifttagningen.

Martinsons i drift

100% tillganglighet efter 4 man

Martinsons stora saginvestering, dir Renholmen levererat ny rasortering, ir i drift.

Redan efter knappt fyra manader fran att forsta stocken sigades i den nya siglinjen
genomfordes tester som visade pa hela 100% tillgiinglighet! Svarslaget, konstaterar

VD Gunnar Marklund.

Overgingen fran gamla till nya saglinjen underlittades av biade det faktum att den
nya rasorteringen forst tog emot virke fran den gamla siglinjen samt att Martinsons
satsat pa en rejil buffringskapacitet.

-Investeringen i buffert har ndstan betalat sig redan under inkérningsperioden, sdger pro-
duktionschef Olov Martinson. Vi har ocksa upptdickt fordelar med att kunna gora service
under drift. All service som inte tar ldngre dn en timme kan utféras under normal produk-
tion — bufferten tar hand om virket under tiden.
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En extra finess i den nya résorteringen pa Martinsons dr buffertstyrningssystemet med styrsystem ConRad som sitter fére enstycksmata-
ren och som utvecklats av Renholmen. Den ger automatisk justering av frammatningshasfighefen.

“Godkdnda kapacitetsprov redan fyra manader efter driftstart”

Aven Renholmens projektledare Leif Pet-
tersson ser stora fordelar med upplagget.

-Det gav oss en ovanlig mojlighet att
trimma in anldggningen under en ldngre
period. Nu nér produktionen dr igang i
den nya linjen kan vi inrikta oss pé att
testa och trimma in tillgdnglighet och
kapacitet.

Vid vart besok i borjan av oktober kunde
Leif visa Olov de senaste sifforna som
néstan utan undantag uppfyller de utlo-
vade med rage.

-Viktigast dr forstés att slippa stopp 1
saglinjen och under de atta testtimmarna
orsakade rasorteringen inte ett enda
stopp, beréttar Leif.

Bra med siffror pa papper

-Det hela ser mycket bra ut, kommente-
rar Olov. Att gora ordentliga studier dr
bra dven for oss sjdlva da vi far fak-
tiska siffror pa hur det egentligen har
gatt samt ett bra jamforelsematerial for
framtiden.

En extra finess i den nya rasorteringen pa
Martinsons ér buffertstyrningssystemet
ConRad som sitter fore enstycksmataren
och som utvecklats av Renholmen. I
korthet gar det ut pé att fotoceller méter
forhéllandet mellan luft och virke i den
volym som kommer fran saglinjen.
Darefter anpassar systemet automatiskt
hastigheten p& inmatningsdelen sa att
maximal fyllnadsgrad erhalls.

Optimerad matning

-Pa sa sitt optimeras frammatnings-
hastigheten, siger Leif. Det innebér
ocksa att anldggningen inte kors onddigt
snabbt, vilket totalt sett ger kad livs-
langd.

Martinsons har ocksé satsat pa de
”mjuka vdrdena”, bl a har Renholmen
utbildat operatorerna enligt utbildnings-
programmet Renholmen Crew, vilket
avslutades med béde ett allvarligt och ett
mer ldttsamt examensprov.

-Mycket uppskattat, siger Olov, till och
med jag klarade proven... Vi ser det som
mycket viktigt att dels ldra oss s& mycket
som mojligt om var nya utrustning sam-
tidigt som den nya tekniken gor det lat-
tare att f4 en “operatorsoberoende” drift.

-Naér det géller investeringen i stort &r vi
oerhort ndjda. Det har gatt som forvantat
-ndgot som det aldrig brukar gora!



Ny losning for skev-
ningen pa Kagesagen

“Hdr ldgger vi grunden for en problemfri drift”

Kagesdgens justerverksintag fran
1990-talets borjan behdvde renoveras
och uppdraget gick till Renholmen.

-Vi var dock inte ndjda med tillskev-
ningen och kom tillsammans med Ren-
holmen fram till en ny teknisk 16sning,
beréttar Peter Nilsson, Norra Skogs-
dgarna, Kégesagen.

Efter diverse gemensamt funderande
och tester pd Renholmen enades man
om den nya 1dsningen som ger en

mer exakt avstdindsmaétning lédngs hela
virkespaketets langd. Méatningen kan
dessutom ske under tiden som pakethis-
sen lyfter upp virket och skevningen
pabdrjas innan paketet ar i slutposition,
vilket gor processen snabbare. Forutom
driftsfordelarna dr den nya tekniken ock-
sd mer robust, mindre temperaturkinslig
och enklare att hantera.

Extra stérningskansliga

-Vi dr extra beroende av en smidig
avskiktning eftersom véra paket ar

hela 6,16 meter l&nga och langsta
virkeslangd ar 5,85. Sérskilt vid vissa
dimensioner ar risken for ’plockepinn”,
som orsakar stopp och kriver manuella
insatser, Overhdngande. Dessutom med-
forde ombyggnationen att vi tog bort en
elevator, vilket tyvérr innebar att vi blev
extra storningskénsliga.

Men sedan installationen av den nya
skevningsutrustningen i borjan av aret
har det flutit pa bra och Peter &r mycket
ndjd med utfallet.

Bra slutresultat

-Betydligt férre storningar, enklare
handhavande av utrustningen och dkad
kapacitet blev totalresultatet.

Totalt sett har Kagesagen tuffat pa bra
under aret. Prognosen pekar pa rekord
med en arsproduktion pa éver 150 000
m? virke.

-Mycket bra med tanke pa var utrustning
dar det finns delar som helt klart skulle

‘ Peter Nilsson, Norra Skogsiigarna, Kégestgen.

behova fraschas upp. Med tanke pa var
langvariga relation med Renholmen &r
det forstés inte otroligt att det kommer
nya samarbetsprojekt framover.

Bra med samarbetspartner

-Det dr mycket véardefullt med en kund
som ocksa fungerar som en samarbets-
partner i sdidana hér utvecklingsprojekt,
kommenterar Renholmens projektledare
Leif Pettersson. Vi vet ocksa att fler
sagverk skulle kunna dra nytta av den
16sning som nu utvecklats pad Kage-
sagen.

Aven Peter Nilsson #r positiv till samar-
betet.

-Vi har full forstaelse for att det &r svart
och dyrt for leverantérerna att utveckla
fardiga 16sningar innan det finns ett
verkligt behov. Det &r ocksé forst i full
skala och riktig drift som man kan se om
idéerna héller.

Bergkvist gor det i etapper

For ett par ar sedan beslutade Bergkvist-Insjon om en 150 milj. inve-
stering i bl a ny saglinje. Samtidigt beslutades om en plan dér kring-
utrustningen skulle moderniseras etappvis. Nu nirmar sig slutet pa
denna process dir Renholmen har levererat utrustning i tre etapper.

-Vi har hér haft en unik mojlighet att
kombinera investering av nodvéndig
utrustning och anpassning till verk-
ligheten i flera steg, sédger sdgverkstek-
niker Hans-Olof Olsson pé Bergkvist-
Insjon.

Etapp1

Modernisering av rasortering med bl a
buffert for en avancerad flodeskontroll
over virket fran sagen.

Etapp 2

Installation av mottagningstransportorer
for bade briader och centrumvirke. Upp-
datering av stroldggningsmaskiner for
brader och centrumvirke med ny el- och
styrutrustning samt mekaniska komplet-
teringar.

Etapp 3

Installation av mekanisk stadutrustning
under den nya EWD-ségen. Dessutom
modernisering av paketldggare i det
befintliga éldre justerverket.

-Var filosofi dr att investera i takt med
att behoven uppstar, berdttar Hans-Olof.
Den nya sagen har en kapacitet om

500 000 kbm virke per ar, men i forsta
laget planerar vi bara for en 10-pro-
centig okning till 330 000 kbm. Nar vi
framover okar produktionen ytterligare
kommer vi garanterat att behdova upp-
gradera igen. Redan nu tittar vi ndrmare
pa bufferten i rasorteringen som even-
tuellt kommer att behdva forlangas.

Langvarigt samarbete

Bergkvist-Insjon har samarbetat med
Renholmen i ca 25 ar.

-Vi dr mycket néjda med funktionen,
genomforandet av de etappvisa leve-
ranserna och Renholmens bidrag till att
i vissa ldgen hoja var egen kompetens,
sdger Hans-Olof Olsson.

-Bergkvist-Insjon har genomfort
investeringarna pa ett intressant, kost-
nadseffektivt och genomténkt sétt,
kommenterar Nils-Erik Eriksson pa
Renholmen. Det &r inte omgjligt att vi
far se mer av den hir metodiken &ven pa
andra sdgverk i framtiden.



Matti ny kontakt i Finland

Matti Korppoo ar
Renholmens nya
kontakt i Finland.
Han finns pé foretaget
Loija Oy i nirheten
av Tammerfors. Loija
Oy med tre anstéllda
kommer att marknadsfora Renholmens
hanteringsutrustningar pa den finska
marknaden. Férutom Renholmens

produkter finns en rad olika sagverks-
utrustningar i sortimentet.

-Vi dr mycket glada att finna en partner
som har stor erfarenhet av sdgverksin-
dustrin och som nu kan fortsétta det ar-
bete som Pekka Multanen lagt grunden
till i Finland, sdger Gunnar Marklund,
VD pé Renholmen. Mattis farbror
Jorma, som ocksa arbetar i foretaget, var
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en av dem som startade Vilppulaségen.

-Eftersom Renholmen ér ett vélként
produktnamn i Finland sa ser vi mycket
positivt pa att f4 borja som Renholmen-
agent i Finland, sdger Matti Korppoo. Vi
vet att samarbetet med Renholmen kom-
mer att fungera bra och vi ser positivt
pa att mdta framtiden tillsammans med
Renholmen.

Renholmen by
om pa Kinda §

Renholmen kommer att bygga om
en begagnad och flyttad strélaggare
péa Sodra Timber, Kinda Sdg. Om-
byggnationen omfattar ny stropalag-
gare, avldgg och transportdrer fran
sagen. Avsikten dr att passa in den
“nygamla” stroldggaren i befintligt

gger

ag

flode och skapa en totalt sett 6kad
prestanda. Den begagnade strolag-
garen kommer fran Billingsfors och
det var f 6 ett tips frdn Renholmens
eftermarknadssiljare Hans Eriksson

som gjorde att Kinda Sag fann den
utrustning man letade efter.

ombyggnadspaket

”Vi bygger om paket- och stroldg-
gare i parti och minut!”” Renholmens
VD Gunnar Marklund berittar att
ombyggnationer i olika omfattning
har bestillts av Norra Skogsdgarna,
Lycksele Sag, Héllnds Ség, Berg-
qvist Insjon samt Callans Tra. | vissa

fall omfattas dven ombyggnad av
sorteringstransportorer.

-Manga sagverk inser mojligheterna
att genom en begrinsad insats kunna
forbattra sin kapacitet, siger Gun-
nar.

Nytt fran Service

och eftermarknad

Av Hans Eriksson

Vi har under manga

ar fatt fragan vad

man kan gora for att

minimera virkesska-

dor i elevatorer fore

stro- och paketlédggare.
o Sedan en tid finns
16sningen: bradstegmataren. Den 16ser upp
besvérliga buntar och finfordelar virket
i portioner. Den gor allra storst nytta vid
korning av 16 och 19 mm brader men pas-
sar givetvis for alla dimensioner. Pa kopet
fas dven hogre kapacitet da smastopp pga
att brader fastnar och blockerar varandra
minimeras. Detta har sedan nagra ar till-
baka blivit standard pa nya anldggningar
men passar utmarkt att bygga in i dldre
stro- och paketlédggare. Fé investeringar
betalar sig sé snabbt. Ta kontakt med
nagon av oss pa eftermarknad for ett besok
och offert. Du kan se hur en stegmatare ser
ut pa www.renholmen.se
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